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CE35™

Spoina szeroka

Cementowa zaprawa do wypetniania spoin o szerokosci od 4 do 15 mm

uniwersalna w stosowaniu
wodoodporna
mrozoodporna
ekonomiczna w uzyciu
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ZASTOSOWANIE

Zaprawa Ceresit CE 35 stuzy do spoinowania ptytek cera-
micznych i kamiennych (oprécz marmuru), ksztattek szklanych
oraz muréw. Moze by¢ stosowana wszedzie tam, gdzie nie
jest wymagana odksztatcalno$é, wodoszczelnoéé ani odpor-
no$é chemiczna spoin. Ze wzgledéw praktycznych, do ptytek
na posadzkach oraz ptytek na zewngtrz budynkéw zaleca sie
uzywaé spoin w kolorze szarym.

CE 35 spetnia wymagania normy PN-EN 13888:2004 - klasy
CG1 (zaprawa do spoinowania normalnie wigzgca).

Gdy szeroko$¢ szczelin miedzy ptytkami wynosi do 4 mm, wte-
dy nalezy stosowaé wagskie spoiny Ceresit CE 33 lub CE 40.
Gdy plytki mocowane sq na podtozach odksztatcalnych (pty-
ty widrowe, gipsowo-kartonowe, ogrzewane podtogi, balko-
ny, tarasy), wtedy nalezy uzy¢ uelastycznionej spoiny Ceresit
CE 43. Do spoinowania marmuru uzywaé zaprawy Ceresit
CE 42. Wodoszczelno$é i odpornoéé na oddziatywanie chemi-
kaliéw zapewnia stosowanie spoin Ceresit CE 44, CE 47 lub
CE 48. Dylatacje, spoiny w narozach $cian, w potgczeniach
$cian z posadzkq i przy urzgdzeniach sanitarnych nalezy wy-
petnic silikonem Ceresit CS 25.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Brzegi ptytek oczysci¢ z zabrudzen. Do spoinowania przystq-
pi¢, gdy materiat mocujqcy ptytki jest stwardniaty i wyschniety.
Sprawdzié wezedniej, czy zaprawa CE 35 nie brudzi frwale pty-
tek. Oczyszczone brzegi ptytek zwilzy¢ wilgotng ggbkqg.

Do spoinowania muréw przystqpi¢ gdy zaprawa murarska
catkowicie stwardniata i wyschta. Szczeliny miedzy cegtami
oczysci¢ z zabrudzen. Powierzchnia muru musi byé sucha.

Do odmierzonej iloéci czystej, chtodnej wody wsypywaé CE 35
i mieszad, az do uzyskania jednorodne] masy bez grudek. Nie
uzywaé rdzewiejqcych naczyn i narzedzi. W zaleznosci od ilo-
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$ci dodane| wody otrzymuije sie konsystencje zaprawy do spo-
inowania ptytek posadzkowych, $ciennych lub muréw.

1. Spoinowanie ptytek posadzkowych

Zaprawe o pdtptynnej konsystencji rozprowadzaé po po-
wierzchni ptytek gumowym zgarniakiem lub packg. Zgarngé
nadmiar materiatu, a nastepnie czesto ptukang i odsgczong,
porowatq ggbkgq oczyscié powierzchnie ptytek. Po lekkim prze-
schnieciu przetrzeé catq posadzke gtadkq, wilgotng gagbkg.
Wyschniety nalot usungé z plytek suchq szmatkq.

2. Spoinowania ptytek sciennych lub posadzkowych
Zaprawe o plastycznej konsystencji wciskaé w szczeliny mie-
dzy ptytkami przy pomocy gumowej packi. Po wstepnym prze-
schnieciu ptytki oczysci¢ czesto ptukang i odsgczang, poro-
watg ggbkq. Gdy spoiny przesychajg zbyt szybko, nalezy je
zwilza¢d lekko wilgotng, gtadkqg ggbkg. Wyschniety nalot usu-
nq¢ z ptytek suchq szmatkq.

3. Spoinowanie muréw

Zaprawe o wilgotnej konsystencji naktadaé w spoiny miedzy
cegtami, a nastepnie wygtadzaé spoinéwkami — stalowymi
kielniami, nieco wezszymi niz szeroko$¢ spoin. Najpierw krét-
kg spoinéwkqg wypetniaé spoiny pionowe, a potem dtuzszg —
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poziome. Prace prowadzi¢ od géry do dotu. Nadmiar zaprawy W
wymiataé ,na sucho” szczotkq.

Baza: mieszanka cementéw

z wypetniaczami mineralnymi
UWAGA | modyfkorami polimerovomi

Prace nalezy wykonywaé w suchych warunkach, przy tempera-

Gesto$é nasypowa: ok. 1,3 kg/dm?

LA turze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C.

™ Ws,ze:|k|e dane .odno§zq sie d:) temperatury +23°C |W|ngt- Proporcie mieszania:

Wy nosci wzglednej powietrza 50%. W innych warunkach nalezy konsystencia potplynna ok. 1,1 I wody na 5 kg

) uwzglednic¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie i przesychanie ok. 5'5 | wody na 25 kg
mcferlg’[u. ] ) ) ) ) - konsystencja plastyczna ok. 0,8 | wody na 5 kg
Zbyt pézne lub zbyt intensywne przecieranie spoin moze spo- ok. 4,0 | wody na 25 kg
wodowac¢ odstonigcie kruszywa i w konsekwencii szorstkq ich . konsystencja wilgotna ok. 0,5 | wody na 5 kg
powierzchnie. ok. 2,5 | wody na 25 kg
Nadmierna iloé¢ wody uzyta do wymieszania zaprawy moze
powodowaé pekanie i obnizenie wytrzymatosci spoin. Zawil-  Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C
gocenie podtoza, niejednakowe dozowanie wody i niejedno-
rodne warunki przesychania mogq powodowaé réznice w ko-  Czas zuzycia: do 2 godz.

lorystyce spoin.

W celu unikniecia réznicy w odcieniach, w jednym pomiesz-
czeniu nalezy stosowaé CE 35 o tym samym numerze szarzy
produkcyjnej umieszczonym na kazdym opakowaniu.

CE 35 zawiera cement i po zmieszaniu z wodg ma odczyn
alkaliczny. W zwiqzku z tym nalezy chronié naskérek i oczy.
W przypadku kontaktu materiatu z oczami ptukaé je obficie

Ruch pieszy: po 24 godz.

Odporno$é na écieranie
(wg normy PN-EN 13888): <2000 mm?®

Wytrzymato$é na zginanie (wg normy PN-EN 13888):
- po przechowywaniu

wodgq i zasiggng¢ porady lekarza. w warunkach suchych: > 3,5 MPa

Zawarto$é chromu VI — ponizej 2 ppm w okresie waznoéci . po cyklach zamrazania

wyrobu. i rozmrazania: > 3,5 MPa

m Wytrzymato$é na éciskanie (wg normy PN-EN 13888): 3
- po przechowywaniu =

Swiezo wykonane spoiny chroni¢ przed deszczem, rosq i spad-  w warunkach suchych: > 15 MPa =S

kiem temperatury ponizej +5°C do czasu, az spoiny bedq cat- - po cyklach zamrazania a8

kowicie stwardniate i wyschniete. i rozmrazania: 215 MPa éﬁl

Niniejsza karta techniczna okreéla zakres stosowania mate-
riatu i zalecany sposéb prowadzenia robét, ale nie moze za-
stqpi¢ zawodowego przygotowania wykonawcy. Oprécz po-
danych zalecen, prace nalezy wykonywaé zgodnie ze sztukg
budowlang i zasadami BHP

Skurcz (wg normy
PN-EN 13888): <2 mm/m

Absorpcja wody (wg normy PN-EN 13888):

. s . . - po 30 min: <5g
Producent gwarantuje jako$é¢ wyrobu, natomiast nie ma wpty- po 240 min: <10g
wu na warunki i sposdb jego uzycia. W przypadku watpliwosci
nalezy wykona¢ wtasne préby stosowania. Odpornoéé na
Wraz z ukazaniem sig tej karty technicznej tracq wazno$¢ karty  temperature: od -30°C do +70°C

wczesniejsze.
Orientacyjne zuzycie przy typowych grubosciach ptytek:

SKLADOWANIE rozmiar ptytek szeroko$é spoin ilog¢ CE 35
[cm] [mm] [kg/m?]

Do 12 miesiecy od daty produkcji przy sktadowaniu na pale- 10x10 5 12

tach, w suchych warunkach i w oryginalnych, nie uszkodzo- 0% 20 5 0,6

nych opakowaniach. X ’
10x 20 8 0,9

OPAKOWANIA 3030 10 08

Torby 5 kg i worki 25 kg.

Wyréb zgodny z normg PN-EN 13888:2004, posiada ocene higie-
niczng Panstwowego Zaktadu Higieny 481/B-382/91 oraz atest na
kontakt z wodq pitng W/321 b/91.

Henkel Polska Sp. z o.0.

ul. Domaniewska 41, 02-672 Warszawa

Centralny Dziat Obstugi Klienta:

Tel. (+48 41) 371-01-00 » Fax (+48 41) 374-22-22
www.ceresit.pl ¢ infolinia 0-800-120-241

BAUTECHNIK

Buduj korzystajqc z profesjonalnych rozwigzan.



