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Pattex Universal Classic

Klej kontaktowy na bazie rozpuszczalnika

WLASCIWOSCI

- wysoka wytrzymatos¢ na scinanie
- odporny na wysokie temperatury

- wysoka przyczepnos¢ poczatkowa
- elastyczny

- tatwy w nakiadaniu

ZASTOSOWANIE

Klej kontaktowy Pattex Universal Classic przeznaczony
jest do trwalego klejenia materiatdéw drewnianych z de-
koracyjnymi plytami z tworzyw sztucznych i laminata-
mi. Idealny do klejenia gumy, skory, korka, filcu, twar-
dego PCW-U, migkkich tworzyw piankowych, metalu.
Nieodpowiedni do polistyrenu, PP, PE, mickkiego
PCW-U 1 sztucznej skory. Pattex Universal Classic
moze takze stuzy¢ do uktadania izolacji dzwigkoszczel-
nej 1 plyt akustycznych (nie polistyrenowych), odpo-
wiednich ptytek z tworzyw sztucznych i oktadzin $cien-
nych réznego typu (poza migkkim PCW-U i sztuczng
skorg). Shuzy takze do klejenia ta§m fornirowych na
krawedziach i tukach. Uszczelnianie brzegow litych ele-
mentéw drewnianych i sklejek przed wilgocig oraz
wplywami atmosferycznymi.

PRZYGOTOWANIE MATERIA-
LU

Klejony material musi by¢ suchy (drewno 8-12% wil-
gotnosci), czysty i odtluszczony oraz wolny od substan-
cji obnizajacych przyczepnos¢ kleju. Laminaty oraz me-
tale oczy$ci¢ standardowym rozpuszczalnikiem (np.
benzenem). Dodatkowe zmatowienie powierzchni meta-
li zwigksza wytrzymatos¢ spoiny. Klejone materiaty,
szczegblnie plyty laminowane, ptyty akustyczne itp.,
klimatyzowaé przed obrobka wg instrukcji producenta.
Klei¢ tylko na nieobrabianych podiozach (naturalnych

no$nikach). Powierzchnie lakierowane przed klejeniem
zmatowi¢ papierem $ciernym.

WYKONANIE

Pattex Universal Classic nalezy naktada¢ rownomiernie
na obie klejone powierzchnie za pomoca szpachli zgba-
tej lub krotkiego pedzla. Zwracaé szczeg6lng uwage na
brzegi materiatu.

Po natozeniu kleju nalezy pozostawic klejone elementy,
czesci, aby odparowat rozpuszczalnik. Czas parowania
w temperaturze pokojowej (18-25°C) wynosi okoto 10-
15 minut. Nalezy zwréci¢ uwage na rownomierne odpa-
rowanie z calej klejonej powierzchni. Po uptywie czasu
parowania klejenie jest mozliwe w czasie nie dtuzszym
niz 2 godziny. W trakcie czynnosci zwigzanych z kleje-
niem jak i odparowaniem rozpuszczalnika, nalezy za-
pewni¢ odpowiednig wentylacje.

Po odparowaniu rozpuszczalnika na powierzchni mate-
riatu musi by¢ widoczna ciggla warstwa kleju. Materiat
o duzych porach lub szczegélnie chlonny posmarowaé
klejem kilkakrotnie. Sygnatem do zlaczenia jest to, ze
warstwa kleju jest sucha w dotyku.

Starannie przygotowac czesci przeznaczone do skleja-
nia, poniewaz po kontakcie obu warstw kleju korekta
jest niemozliwa. Nastepnie bardzo mocno docisngé
sklejane elementy. O sile klejenia decyduje sita docisku,
a nie jego czas. Wieksze powierzchnie, ptyty laminowa-
ne 1 metale powinny by¢ dociskane w prasie, cisnienie
powinno wynosi¢ minimum 0,5 N/mm? lub wigcej.

W zaleznosci od detalu moze wystarczy¢ takze dociska-
nie watkiem. Dociska¢ od $rodka, aby uniknaé powsta-
wania pecherzy powietrza. Starannie posmarowaé kle-
jem i docisna¢ krawedzie powierzchni klejonych.
Poczatkowa sita klejenia jest tak duza, ze detal bezpo-
srednio po docisnigciu moze by¢ poddany dalszej ob-
rébce.

Natychmiast po uzyciu czysci¢ narzedzia standardowy-
mi rozpuszczalnikami lub benzenem.

Swieze plamy usuwaé szmatka nasaczong benzyng.
Starsze plamy na tkaninach usuwaé rozpuszczalnikiem
benzynowym badz czysci¢ chemicznie. Z innych mate-
riatéw usuwaé plamy standardowymi rozpuszczalnika-



mi. Przed zastosowaniem sprawdzi¢ odpornos¢ podtoza
na dziatanie rozpuszczalnika.

UWAGA

Niniejsza karta techniczna okre$la zakres stosowania
materiatu i sposob prowadzenia robot, ale nie moze za-
stapi¢ zawodowego przygotowania wykonawcy. Oprocz
podanych informacji prace nalezy wykonywaé zgodnie
ze sztuka budowlang i zasadami BHP.

Producent gwarantuje jako$¢ wyrobu, natomiast nie ma
wplywu na warunki i sposob jego uzycia. W przypadku
watpliwosci nalezy wykona¢ wlasne proby stosowania.
Wraz z ukazaniem si¢ tej karty technicznej tracg waz-
no$¢ karty wezesniejsze.

SKLADOWANIE

Do 24 miesigcy od daty produkcji. Przechowywa¢ w
szczelnie zamknigtych oryginalnych opakowaniach, w
temperaturze pokojowej. Opakowania przechowywaé
szczelnie zamknigte, rowniez w trakcie krotkotrwatych
przerw w pracy, aby zapobiec parowaniu rozpuszczalni-
ka.

W przypadku, gdy materiat byt przechowywany w tem-
peraturze ponizej +5°C lub zostat zmrozony, nalezy klej,
wolno zaaklimatyzowaé do temperatury okoto +20 °C.
Nie wptywa to w zaden sposob na jego parametry robo-
cze oraz techniczne.

OPAKOWANIA

Metalowa puszka 800 ml i 5 | oraz tubka 50 ml.

DANE TECHNICZNE

Baza: polichlorobutadien
Kolor: kremowy
Konsystencja: plynna

Gesto$e: okoto 0,89 g/cm?
Lepkos¢: okoto 2200-2500 mPas

Czas petnego utwardzenia: po 3 dniach (w zaleznosci od
temperatury oraz zastosowanego cisnienia podczas kle-
jenia)

Odpornos¢: skleina odporna w wysokim stopniu na
wode, rozcienczone kwasy i alkalia, jak rowniez w sze-
rokim zakresie temperatur (-40°C do +110°C)

Odpornos¢ termiczna:  do 110°C

Temperatura stosowania:  od +18°C do +25°C, sucha i
ciepta atmosfera przys$piesza, zimno op6znia proces pa-
rowania rozpuszczalnika

Zuzycie: 250 - 350 g/m? przy dwu-
stronnym naktadaniu kleju

Wytrzymato§¢ koncowa:  osiagana jest po 3 dniach,
wytrzymalo$¢ na Scinanie wynosi w zalezno$ci od mate-
riatu i sity nacisku do 70 kPa/m?
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